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(57) Abstract: The invention relates to a device for combining groups of filler segments (6, 7, 80-83, 87) for producing multi- 
segment fillers (49) of the tobacco industry in a continuous process, according to which two multi-segment filters each of at least two 
di fiercnt types of filler segments (6, 7, 80-83, 87) are provided. The invention further relates to a trough drum (90) for positioning, in 
a longitudinal direction, rod-shaped articles (80-83) of the tobacco industry that arc to be separated and/or that are already separated, 
in receiving iroughs (84) using mobile alignment stops (93, 94). The invention is further characterized in that the device can be 
subdivided into a plurality of autonomous functional units (604, 605, 61). The inventive device is further provided with at least one 
positioning device (92, 106-108) for positioning, at a distance to each other, two rod-shaped articles (83) disposed side by side in a 
receiving trough (84) in a longitudinal relation. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung belrifft cine Einrichtung /.urn Zusammenstcllcn von Gruppcn von Filtcrsegmcntcn (6, 7, 
80-83, 87) zur Herstcllung von Mullisegmcnlfiltern (49) der tabakverarbeitenden Industrie in eincm Strangverfahrcn, wobci jc Mul- 
tisegmenlfiltcr wenigstens zwei unlerschicdlichc Arten von Filtcrscgmenten (6, 7, 80-83, 87) vorgeschen sind. Die Erfindung belrilTt 
fcrncr eine Muldentrommcl (90) zum liingsaxialen Positionieren von zu durchtrennenden und/odcr durchtrennten stabformigen Ar- 
tikcln (80-83) der tabakverarbeitenden Industrie in Aufnahrncmuldcn (84) mil bcwcgbarausgcbildctcn Ausrichlanschlagcn (93, 94). 
Die Erfindiing-zeichnct sich-dadurch aus, dass die Einrichtung in eine- Mchrzah! von- seibstandigen Funklionscinhcitcn (604, 605, 
61) untcrteilbar ist. Ausserdem zcichncl sich die Erfindung dadurch aus, dass wenigstens cin Positionicrmittel (92, 106-108) zum 
voneinander weg Positionieren zweier in cincr Aufnahmemulde (84) langsaxial nebeneinander angeordnelcn stabformigen Artikeln 
(83) vorgeschen sind. 
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Elnrichtung zum Zusammenstell en von Gruppen von Filter- 
segmenten zur Herstellung von Mul ti segmentf 11 tern der 
tabakverarbel tenden Industrie und Mul dentrpmmel 

Beschrei bung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Zusammen- 
stellen von Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur Herstellung 
von Mul ti segmentf il tern in der tabakverarbei tenden 
Industrie in eihem Strangverf ahren , wobei je Multiseg- 
mentfilter wenigstens zwei unterschi edl i che Arten 
Fi 1 tersegmente vorgesehen sind. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Mul dentrommel zum 
langsaxialen Pos i t i oni eren von zu diirchtrennenden 
und/oder durchtrennten stabformigen ArtikeTn der tabak- 
verarbei tenden Industrie, mit bewegbar ausgebildeten, 
sich in die Auf nahmemul den erstreckenden Ausrichtan- 
schlagen. In der tabakverarbei tenden Industrie ist es 
gewQnscht, Mul ti segmentf i 1 ter herzustellen, die aus 
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verschi edenen Segmenten bestehen wie bspw. aus unter- 
schiedlichen Materialien. Diese Materi al i-en sind bspw. 
Celluloseacetat, Papier, Vlies, Granulat, gesinterte 
Elemente, Hohlzylinder oder Hohlkammern und Kapseln und 
dgl . Derartige Mul ti segmentf i 1 ter , die im Rahmen dieser 
Erfindung auch den Begriff "Mehrf achf i 1 ter ■ umfassen, 
werden nach Ausbilden von Gruppen von Fi 1 tersegmenten 
bspw. in einem Strangverf ahren mit UmhQll ungsmateri al 
wie bspw. Papier umhQllt und dann in zwei-, vier- oder 
sechs-f achl ange Filterstabe zerteilt, um weiterverar- 
beitet zu werden. 

Aus der DE-OS 24 52 749, die der GB 15 22 139 entspricht 
und die von der RechtsvorgSngeri n der Anmelderin ange- 
meldet wurde, ist eine Strangbildevorrichtung bekannt, 
bei der in einer im Querverf ahren arbeitenden Gruppen- 
bildevorrichtung Gruppen von Fi 1 tersegmenten bzw. 
Gruppen von Fi 1 terstaben gebildet werden : und dann der 
Strangbildevorrichtung derart ubergeben werden, daB die 
Gruppen von Fi 1 terstSben langsaxial mit UmhQl 1 ungsmate- 
rial umhQllt werden kSnnen. Bei der Gruppehbildevorrich- 
tung handelt es sich hierbei um eine Vorrichtung, die 
bei einer Anderung der Fi 1 tersegmente oder der Reihen- 
folge der Fi 1 tersegmente komplett auszutaiischen ist. 

Hiermit ist ein groBer finanzieller Aufwand verbunden 
und eine geringe Variabilitat bei der Mul ti f i 1 terher- 
stel 1 ung . 

Eine typische Strangbildevorrichtung der Anmelderin wird 
KDF 2E genannt. Eine typische GruppenbiTdevorri chtung 
der Anmelderin wird GC E genannt. Beide Vorri chtungen 
sind bei den Verkehrskrei sen bekannt und werden zusammen 
als Maschine des Typs MULFI E vertrieben. 
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Zur Obergabe der gebildeten Gruppen von der Gruppenbil- 
devorrichtung zur Strangbil devorri chtung sei auf die DE- 
OS 25 34 666, die der US 404 46 59 ent spr i cht , hingewie- 
sen. Sowohl di ese Patentanmel dung als auch die DE-OS 24 
52 749 soil durch Inbezugnahme in den Of f enbarungsgehal t 
dieser Anmeldung aufgenommen sein. 

Aus der DE 198 58 600 Al der Anmelderin ist ferner eine 
Vorrichtung zum langsaxialen Posi ti oni eren von zu 
durchtrennenden stabf ormi gen Artikeln der tabakverarbei- 
tenden Industrie bekannt, bei der insbesondere eine 
Muldentrommel Anwendung findet, mittels der gestaffelt 
aufeinander folgende Filterstabe zu einer queraxialen 
Reihenformation zwecks^ AusfQhrung eines Trennschni ttes 
durch die Filterstabe ausgebildet ist. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erf i ndung * di e eingangs 
genannte Einrichtung zum Zusammenstell en von Gruppen von 
Fi 1 tersegmenten zur Herstellung von Mul ti segmentf i 1 tern 
derart wei terzubi 1 den , daB eine Variabilitat bei der 
Mul ti f i 1 terherstell ung ermoglicht ist. Die entsprechende 
Einrichtung soli ferner kostengunst i g sein und zwar 
insbesondere bezuglich der Variabilitat der Herstellung 
unterschiedl i cher Multifilter. Ferner soil bei einem 
Umbau der Einrichtung zur Herstellung eines Multifilters 
einer anderen Art eine moglichst groBe ] lei tersparni s 
gegeben sein* SchlieBlich ist es Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung, eine Moglichkeit vorzuseheri,: mittels der 
die Einrichtung zum Zusammenstel 1 en von Gruppen von 
Fi 1 tersegmenten zur Herstellung von Mul ti segmentf i 1 tern 
platzsparend ausgebildet sein kann, wobei ferner die 
entsprechenden Arbei tsgange, die mit defartigen Ein- 
richtungen durchfuhrbar sind, auf einem verkurzten 
Forderweg realisierbar sein sollen. 
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Gelost wird diese Aufgabe durch eine Einrichtung zum 
Zusammenstel 1 en von Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur 
Herstellung von Mul t i segmentf i 1 tern der . tabakverarbei- 
tenden Industrie in einem Strangverf ahren , wobei je 
Mul ti segmentf i 1 ter wenigstens zwei unt erschi edl i che 
Arten Fi 1 tersegraente vorgesehen sind, wobei die Einrich- 
tung in eine Mehrzahl von sel bstandi gen Funkti onseinhei- 
ten unterteilt ist. 

Durch die Untertei 1 barkei t der Einrichtung in eine 
Mehrzahl von sel bstand i gen Funktionseinhei ten ist eine 
grQBtmogl iche Variabilitat bei der Mul ti f i 1 terherstel - 
lung gegeben, wobei bei dem Wunsch, unterschi edl i che 
Multifilter herzustel 1 en, eine schnelle und kostengun- 
stige Anpassung moglich ist, bei der ggf. die selbstan- 
digen Funktionseinheiten lediglich umgeordnet und 
angepaBt werden mQssen bzw. bspw. nur wenige Module bzw. 
Funktionseinhei ten hinzugekauft werden mussen. Im Rahraen 
dieser Erfindung umfaBt der Begriff "Funktionseinhei ten" 
auch den Begriff "Modul". Im Rahmen dieser Anmeldung 
bedeutet der Begriff Untertei 1 barkei t der Funkti onsei n- 
heiten, insbesondere, daB die Funkti onsei nhei ten zusam- 
mengesetzt sind. 

Wenn je Art eines Fi 1 tersegments eines Mult i segmentf i 1 - 
ters eine Funktionsei nheit vorgesehen ist, ist eine 
besonders pi atzsparende Einrichtung real i s i erbar . Wenn 
je Fi 1 tersegment eines Mul ti segmentf i 1 ters 'ei ne, insbe- 
sondere einzige, Funktionseinheit vorgesehen ist, ist 
eine besonders hohe Variabilitat der Einrichtung m6g- 
lich. Eine besonders einfache Zusammensitel 1 ung von 
Gruppen von Fi 1 tersegmenten ist dann mogftch, wenn die 
Mehrzahl sel bstand i ger Funktionseinheiten in einer Reihe 
dergestalt angeordnet sind, daB wenigstens ein Teil der 
Forderel emente zweier benachbarter Funktionseinheiten 
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miteinander in Wi rkverbi ndung gelangen, insbesondere 
ineinander greifbar sind. Die Fi 1 tersegmente werden 
durch die Forderel emente maander-f ormig transporti ert , 
wobei im Bereich der Wi rkverbi ndung die Fi 1 tersegmente 
von einem Forderel ement zu einem benachbarten Forder- 
element Qbergeben werden. Auf diesen Forderel ementen 
konnen dann auf besonders einfache Art und Weise Fil- 
tersegmente zusammengestel 1 1 werden, Vorzugsweise 
umfassen die Forderel emente Zusammenstell trommel n 
und/oder Gbergabetrommel n . Wenn die die Fi 1 tersegmente 
bzw. Filtersegmentgruppen Qbergebenden Forderel emente 
horizontal in einer Reihe angeordnet sind, ist eine 
bevorzugte und einfache Ausgestal tung der Einrichtung 
gegeben. Vorzugsweise umfaBt jede Funkti onseinhei t 
wenigstens eine Zusammenstel 1 trommel . Vorzugsweise ist 
die Gruppe von Fi 1 tersegmenten mittels der Forder- 
elemente queraxial forderbar, so daB die Einrichtung und 
auch die sel bstandigen Funkti onsei nhei ten 5 entsprechend 
kompakt bauend ausgestaltet sein konnen, 

Eine besonders bevorzugte Ausf uhrungsf orm der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung liegt dann vor, wenn wenigstens 
ein Forderband vorgesehen ist, das quer zur Forder- 
richtung verlaufende Auf nahmemul den fQr Fi 1 tersegmente 
umfaBt, wobei wenigstens zwei benachbarte Funkti onsei n- 
heiten jeweils wenigstens ein Forderel ement umfassen, 
das jeweils eine Obergabeposi tion zu deni wenigstens 
einen Forderband aufweist. 

Durch diese bevorzugte Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist 
eine besonders gerauscharme Einrichtung ermoglicht, da 
eine Vielzahl von Zusammenstel 1 trommel n u ! nd Obergabe- 
trommeln, die aufgrund einer Vielzahl von Saug- und 
Druckl uftschal tungen Gerausche erzeugen, wegfallen. 
Ferner ist durch die konti nuierl iche Bewegung eines 
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Forderbandes bzw. mehrerer nebeneinander 1 i egender und 
in gleicher Richtung sich bewegender Forderbander ein 
sehr schonender Transport der Fi 1 terel emente bzw. 
Fil tersegmente moglich, so daB keine weiteren Vorkeh- 
rungen notwendig sind, um auch sehr empf i ndl i che Fil- 
tersegmente zu transportieren. SchlieBlich ist es 
vorteilhaft, daB das Bedi enpersonal die auf dem Forder- 
band bzw. den Forderbandern angeordneten Fi 1 tersegmente 
standig im Blick haben kann, so daB beieinem Fehler 
entsprechend eingegriffen werden kann. 

Vorzugsweise umfaBt jede Funktionsei nhei t wenigstens ein 
Forderel ement , das eine Obergabposi tion zu dem wenig- 
stens einen Forderband aufweist. In dieser Ausfiihrungs- 
form der erf indungsgemaBen Einrichtung erstreckt sich 
das Forderband bzw. die Forderbander uber samtliche 
Funktionseinhei ten, so daB samtliche Zusammenstell - und 
Obergabetrommel n, die in den anderen Ausf flhrungsbei- 
spielen fQr den horizontalen Transport der Filterseg- 
mente zu einer Fil terstrangeinheit, wie beispiel sweise 
einer KDF 2E der Anmelderin, vorgesehen sind, wegfallen 
konnen. 

Bevorzugterwei se ist die Forderri chtung deis Forderbandes 
horizontal. Wenn Mittel zum Fixieren von Fi 1 tersegmenten 
in den Auf nahmemul den vorgesehen sind, ist ein sehr 
sicherer Transport der Fil tersegmente moglich. Wenn 
wenigstens ein Mittel zum Verschieben von in den Auf- 
nahmemulden angeordneten Fi 1 tersegmenten vorgesehen ist, 
kann eine eng zusammengeschobene Fi Tterstabgruppe 
erzeugt werden. Ferner ist vorzugsweise wenigstens ein 
Sauberungsel ement zum Saubern des wenigstens einen 
Forderbandes vorgesehen. SchlieBlich sind vorzugsweise 
mehrere nebeneinander angeordnete Forderbander vorgese- 
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hen, die im wesentlichen parallel zueinander bewegbar 
sind . 

In einer besonders bevorzugten Ausf Qhrungsf orm der 
Erfindung ist eine Mul ti segmentfi 1 terherstell ei nri chtung 
mit einer Strangbi 1 devorr i chtung und einer Obergabevor- 
richtung zur Obergabe von Gruppen von Fi 1 tersegmenten 
aus einer erf i ndungsgemaBen Einrichtung der vorbe- 
schriebenen bzw. einer vorzugswei sen Ausgestal tung der 
erf i ndungsgemaBen vorbeschri ebenen Einrichtung in die 
Strangbi Idevorri chtung real isiert . 

Die Erfindung wird ferner durch eine Mul dentrommel zum 
langsaxialen Pos i t ion i eren von zu durchtrennenden 
und/oder durchtrennten stabformigen Artikeln der tabak- 
verarbei tenden Industrie in Auf nahmemul den * mit bewegbar 
ausgebildeten, sich insbesondere in die Auf nahmemul den 
erstreckenden Ausr i chtanschl agen , gelSst, iwobei wenig- 
stens ein Pos i ti oni ermi ttel zum voneinander weg Posi- 
tionieren zweier in einer Auf nahmemul de langsaxial 
nebeneinander angeordneten stabformigen Artikel der 
tabakverarbei tenden Industrie vorgesehen sind. Durch die 
erf i ndungsgemSBe Ausgestal tung einer Mul dentrommel ist 
es moglich, mehr Funktionen auf ei ner ; FQrdertrommel 
vorzusehen, so daB die Gesamttrommel zahl 1 ei ner erfin- 
dungsgemaBen Funkti onseinheit reduziert werden kann, 
wodurch en tsprechende selbstandige Funktionseinheiten 
bzw* Einrichtungen zum Zusammenstell en vori Gruppen von 
Fi 1 tersegmenten zur Herstellung von Mul ti segmentfi 1 tern 
der tabakverarbei tenden Industrie sehr platzsparend 
gebaut werden konnen. Wenn auBerdem ein der Muldentrom- 
mel zugeordnetes Schneidmi ttel vorgesehen ist, ist es 
moglich, weitere Trommeln einzusparen- Wenn vorzugsweise 
das eine Posi tioniermi ttel zum voneinander weg Posi- 
tionieren wenigstens einen Saugl uf t kanal uhrfaBt, ist es 
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moglich, die stabformigen Artikel durch aktivierte 
Saugkanale zu bewegen und zwar auf schonende, schnelle 
und einfache Art und Weise. Wenn wenigstens zwei Saug- 
luftkanale vorgesehen sind, die langsaxial an gegentiber- 
liegenden Enden der Auf nahmemul de angeordnet sind, ist 
es moglich, zwei langsaxial nebeneinander angeordnete 
stabformige Artikel voneinander auf besonders einfache 
Art und Weise wegzupositionieren. Wenn vorzugsweise eine 
BelOftungsoffnung in einer Mul denabdi chtung vorgesehen 
ist, ist die Bewegung der zwei stabformigen Artikel 
langsaxial voneinander weg schneller moglich. Die 
Bel Uftungsof f nung ist vorzugsweise in der Muldenab- 
dichtung derart angeordnet, daB eine Beluftung zwischen 
zwei langsaxial benachbart angeordneten stabformigen 
Artikeln ermoglicht ist. 

Wenn vorzugsweise Mittel vorgesehen sind; urn die in 
queraxial aufeinander folgenden Auf nahmemul den aufge- 
nommenen und gestaffelten Artikel in eine queraxial 
fluchtende Position zu Qberfuhren, in der 1 vorzugsweise 
ein Schneidvorgang ausfuhrbar ist, sind« insbesondere 
drei Arbei tsschri tte mit der Mul dentrommel moglich, 
namlich queraxial fluchtendes Ausri chten ■ ' der in quer- 
axial aufeinander folgenden Auf nahmemul den : auf genommenen 
und gestaffelten Artikel, Schneiden der Artikel und 
voneinander weg Bewegen der geschni ttenen Artikel. Diese 
Mul dentrommel kann also als Schiebe-/Schneide-/Schiebe- 
trommel bezeichnet werden. 

Urn eine Schnei dausri chtung schnell und auf kurzestmogl i - 
chem Forderweg zu erzielen, wird auBerdem vorgeschl agen , 
daB die eine Stirnseite der Artikel be'auf schl agenden 
Ausrichtanschl age relativ zu den Auf nahmemul den langs- 
verschiebbar sind. Auf diese Weise wird den zuvor 
einseitig anliegenden Fi 1 terstabkomponenten bzw. stab- 
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formigen Artikeln wahrend ihrer Durchtrennung eine 
Ausweichmogl ichkeit gegeben. 

Um die auf ei nanderf ol genden Ausricht- und Auswei chbewe- 
gungen der Ausri chtmi ttel exakt aufeinander abzustimmen, 
1st gemaB einer Wei terbi 1 dung vorgesehen, daB die 
Ausri chtanschl age diese auBerhalb des Wirkbereichs der 
als Kreismesser ausgebi 1 deten Schnei dmi ttel in eine 
definierte Anschl agpos i ti on vorbewegenden und im Wirk- 
bereich der Schneidmi ttel aus der Anschl agposi ti on 
zurQckzi ehenden Stellantriebsmittel vers eh en sind. 
ZweckmaBigerwei se sind die Stellantriebsmittel als 
stirnseitig mit der Mul dentrommel umlaufende Taumel- 
scheiben ausgebildet. 

Um mit einfachen Mitteln eine definierte langsaxiale und 
queraxiale Ausrichtung der Artikel bzw. der Artikelreihe 
relativ zum Schneidmi ttel zu gewahrl ei sten , ist weiter- 
hin vorgesehen, daB die Ausri chtanschl age im Bereich 
ihrer Anschl agfl ache mit einer den Muldengrund der 
Aufnahmemulden uberdachenden Ausnehmung versehen sind, 
in deren Oberdachungsberei ch mit den Ausri chtanschl agen 
zusammenwi rkende Saugkanale einmunden* Eine sichere 
Saugwirkung ist nach einem zusatzlichen Vorschlag 
dadurch gewahrl ei stet , daB die Saugkanale in einer durch 
eine Umf angabdeckung der Mul dentrommel definierten 
Ausrichtzone aktivierbar sind. 

Um jeweils eine bedarf sgerechte Posi ti oni erung der 
Artikel, insbesondere in Zusammenwi rkung der Schiebe-/ 
Schneid-/Schiebetrommel m jt Nachf ol get rommel zu ermog- 
lichen bzw. wahlen zu konnen, wird weiterhin vorge- 
schlagen, daB die in die Aufnahmemulden ei ntauchenden 
Ausri chtanschl age mit ihren Stel 1 antr i ebsmi ttel n auf 
wenigstens einer Stirnseite der Mul dentrommel angeordnet 
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sind oder alternativ auf beiden Stirnseiten der Mulden- 
trommel angeordnet sind. 

Der mit dieser Losung der Aufgabe erzielte Vorteil 
besteht darin, daB drei sich normal erwei se behindernde 
Arbeitsgange auf einer einzigen Fordertrommel vorgenom- 
men werden konnen, womit drei Trommeln entfallen konnen. 
Hierdurch wird insgesamt die durch vertikale und hori- 
zontale Achsabstande der Fordertrommel n be^timmte GroBe 
bzw. Bauhohe der Maschineneinheit , also der selbstan- 
digen Funkt i onsei nhei ten und der Einrichtung zum Zusam- 
menstellen von Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur Herstel- 
lung von Mul t i segmentf i 1 tern und schlieSTich auch die 
Mul ti segmentf il terherstelleinrichtung reduziert . 

Die Aufgabe wird schlieBlich durch eine selbstandige 
Funktionseinhei t, insbesondere zum ZufQhren von Filter- 
segmenten zu weiteren Fi 1 tersegmenten , mittels der 
Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur Herstellung von Multi- 
segmentf il tern der tabakverarbei tenden Industrie in 
einem Strangverf ahren zusammenstell bar sind, gelost, 
wobei die Funkt i onsei nhei t wenigstens eind erf i ndungsge- 
maBe oder wei tergebi 1 dete Mul dentrommel , vine vorstehend 
beschrieben wurde, umfaBt, 

Eine besonders bevorzugte Ausf Qhrungs f orm liegt dann 
vor, wenn eine erf i ndungsgemaBe bzw. wei tergebi 1 dete 
Einrichtung zum Zusammenstell en von Gruppen von Filter- 
segmenten zur Herstellung von Mul ti segmentf i 1 tern der 
tabakverarbei tenden Industri e in einem Strangverf ahren 
mit wenigstens einer erf i ndungsgemaBen oder weiterge- 
bildeten Mul dentrommel der vorbeschr i ebeneri Art, verse- 
hen ist. Vorzugsweise ist eine Mul ti segmentf i 1 terher- 
stelleinrichtung mit wenigstens einer erf i ndungsgemaBen 
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oder wei tergebi 1 deten Mul dentrommel der vorbeschr i ebenen 
Art versehen. 

Die Erfindung wird nachstehend ohiie Beschrankung des 
allgemeinen Erf i ndungsgedankens anhand von< Ausfuhrungs- 
beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen be- 
schrieben, wobei fQr alle im Text nicht.naher erlau- 
terten erf i ndungsgemaBen Einzelheiten ausdrQcklich auf 
die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen:' 

Fig. 1 eine schematische Sei tenansicht einer Multiseg- 
mentf i 1 terherstel leinrichtung, umf as send eine 
Strangbi 1 devorri chtung und eine Gruppenbi 1 de- 
vorrichtung gem. der DE-OS 24 52 749, 



Fig. 2 eine schematische Sei tenansi cht ei ner erfin- 
dung sgemaBen Mul ti segment fi 1 terherstel 1 ei nri ch- 
tung mit einer Strangbi 1 devorri chtung und einer 
Gruppenbildeeinrichtung gem. 6inem ersten 
Ausf uhrungsbei spiel , 

Fig. 3 eine schematische Sei tenansi cht eines weiteren 
Ausfuhrungsbei spiels einer erf i ndungsgemaBen 
Mul ti segmentfi 1 terherstel! ei nri chtiung mit einer 
Strangbi 1 devorri chtung und einer anderen 
Gruppenbildeeinrichtung gem. der Erfindung, 



Fig. 4a) eine Ausf uhrungsf orm einer erf t ndungsgemaBen 
Funkti onseinhei t fur Wei chel emente in schema- 
tischer Darstellung, 

Fig. 4b) eine schematische Anordnung von Fi'l tersegmenten 
gem. der Lage in den jeweiligen Trommeln aus 
Fig. 4a), 
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Fig. 4c) eine weitere Ausf uhrungsf orm einer erfindungs- 
gemaSen Funktionsei nhei t fur Wei chel emente in 
schemat i scher Darstellung, daB zur Fig. 4a) 
abgewandelt ist, 

Fig. 4d) eine schematische Anordnung von Fi 1 tersegmenten 
gemaB der Lage in den jewei 1 i gen Trommel n aus 
Fig 4c) , 

Fig. 5a) ein weiteres Ausf uhrungsbei spi el ei ner erfin- 
dungsgemaBen Funkt i onsei nhei t fQr Wei chel emente 
in schemat i scher Darstellung, 

Fig. 5b) eine schematische Anordnung von Filterseg- 
menten, in der die Plazierung auf den Trommelh 
der Fig. 5a) gezeigt ist, 

Fig. 6a) eine schematische Ansicht einer ? erf i ndungsge- 
maBen Funktionseinhei t fur Hartel emente , 

Fig. 6b) eine schematische Anordnung von Filterseg- 
menten, wie diese in den Trommelri der Fig. 6a) 
in etwa angeordnet sind, 

Fig. 7 eine schematische Draufsicht auf einen Teil 
einer erf i ndungsgemaBen Funkti onsei nhei t mit 
einer erf i ndungsgemaBen Mul dentrommel , 

Fig. 8 verschiedene Positionen von Fi 1 tersegmenten in 
jeweils zwei Mul denauf nahmen der erf i ndungsge- 
maBen Mul dentrommel aus Fig. 7 und zwar in den 
Positionen a) bis e), die in Fig. 7 gezeigt 
sind, 
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Fig. 9 eine schematische Hal bschni ttsdarstel 1 ung der 
erf indungsgemaBen Mul dentrommel aus Fig. 7 in 
funf verschiedenen Querschni tten a) bis e) , 

Fig. 10a) eine weitere Ausf Qhrungsf orm einer erfindungs- 
gemaBen Funktionseinheit fQr Wei chel emente in 
schemati scher Darstellung, 

Fig. 10b) eine schematische Anordnung von Fi 1 tersegmenten 
gemaB der Lage in den jewei 1 igen Trommel n aus 
Fig. 10 a), 

Fig. 11 eine schematische Sei tenansi cht eines weiteren 
Ausf uh rungs be i spi el s ei ner erf i ndungsgemaBen 
Mul ti segmentf i 1 terherstel 1 ei nri chtung mit einer 
Strangbildevorrichtung und einer anderen 
Gruppenbildeei nri chtung mit einem Forderband 
gemaB der Erfindung, 

Fig. 12a) eine schematische Aufsicht auf ein Forderband 
mit entsprechenden Fi 1 tersegmenten , 

Fig. 12b) die zu der in Fig. 12 a) dargestellen Filter- 
belegung gehorende Ausgestal tung eines Saug- 
luftelements in schemati scher Draufsicht, 

Fig. 13a) eine schematische Draufsicht auf mehrere 
Forderbander, auf der eine ande're Filterbe- 
legung als in Fig. 12 a) vorgesehen ist, 



Fig. 13b) die zu der Fi 1 terbel egung gemaB Fig. 13 a) 
gehorende Anordnung der Offnungen des Saug- 
elements in schemati scher Draufsicht. 
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In der folgenden Fi gurenbeschrei bung sind teilweise 
gleiche Elemente durch dieselben Bezugszi f f ern be- 
zeichnet, so daB von einer erneuten Vorstellung abgese- 
hen wird. 

Die in Fig. 1 dargestellte Mul t i segmentf i 1 terherstel 1 - 
einrichtung gem. des Standes der Technik ist wie folgt 
aufgebaut : 

Der Strangbildevorrichtung 1 ist eine im Querverf ahren 
arbeitende Gruppenbi 1 devorri chtung 2 zugeordnet, die 
zwei Vorratsbehal ter 3 und 4 aufweist, in denen sich 
Filterstabe 6 und 7 einer ersten bzw. zweiten Sorte 
befinden. An den unteren, ausl aBsei tigen Enden der 
Vorratsbehal ter 3 und 4 befinden sich Entnahmetrommel n 8 
bzw. 9, denen jeweils eine Schnei dvorri chtung 11 bzw. 12 
zugeordnet ist, welche die aus den Vorratsbehal tern 3 
und 4 entnommenen Filterstabe 6 bzw. 7 durchtrennen . Es 
folgen jeweils eine Staff el trommel 13 bzw. 14, auf denen 
die aus den durchtrennten Filterstaben 6 bzw. 7 gebil- 
deten Fi 1 terabschn i tte in eine gestaffe'lte Formation 
gebracht und anschlieBend durch je eine Sch i ebetrommel 
16 bzw. 17 derart verschoben werden, daB sie queraxial 
aufei nanderf ol gend eine Reihe bilden. Die so gebildeten 
Reihen der Fi 1 terabschni tte werden anschlieBend durch je 
eine Beschl eun i gertrommel 18 bzw. 19 ausei n andergezogen , 
so daB sich groBere Abstande zwischen den einzelnen 
Fi 1 terabschn i tte ergeben . 

Danach werden die Fi 1 terabschn i tte auf Schnei dtrommel n 
21 bzw. 22, denen ebenfalls jeweils eine Schneidvor- 
richtung 23 bzw. 24 zugeordnet ist, nochmals durch- 
trennt. Die nochmals durchtrennten Fil terabschn i tte 
werden auf den Schneidtrommel n 21 bzw. 22 zugleich 
erneut ausei nandergezogen , so daB zwischen den einzelnen 
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Elementen groBere Lucken entstehen. In diese Lucken 
werden nachfolgend auf einer Zus ammenstell trommel 26 
jeweils Elemente von Filterstaben der jeweils anderen 
Sorte eingefugt und auf diese Wei se Fi 1 terst abgruppen 27 
gebildet, die sich aus mehreren Elementen der unter- 
schiedlichen Filtersorten zusammensetzen . ; Die Filter- 
stabgruppen 27 werden anschlieBend durch ein Abgabemit- 
tel in Form einer Obergabevorri chtung bzw. Wendetrommel 
28 langsaxial zur Forderri chtung ausgerichtet und in 
IQckenloser Formation konti nuierl i ch auf einen von einer 
Bobine 29 abgezogenen Umhul 1 ungsstrei fen 31 der Strang- 
bi 1 devorri chtung 1 ubergeben. Die Obergabe geschieht 
z.B. gemaB der DE-OS 25 34 666. 

Vor dem Ablegen der Fi 1 terst abgruppen 27 auf den UmhQl- 
1 ungsstreifen 31 wird .dieser beleimt. Zu diesem Zweck 
ist eine erste Bel ei mungsvorri chtung 32, angedeutet 
durch einen Leimvorr atsbehal ter 33 und zwei Auftragsdu- 
sen 34 und 36 vorgesehen, die eine Inneribel eimung in 
Form von zwei nebeneinander liegenden, parallel verlau- 
fenden Leimstreifen auf den Umhull ungsstrei fen 31 
aufbringt. Eine zweite Bel eimungsvorri chtung 37> ange- 
deutet durch einen Leimvorratsbehal ter 38 und eine 
Leimauftragsduse 39, versieht den UmhQll ungsstrei fen 31 
im Bereich eines Randes mit einem Leimstirei f en fur die 
Nahtbeleimung. Es ist sel bstverst and! i ch , daB fur die 
Innenbel eimung bei Bedarf auch nur ein Leimstreifen oder 
auch mehr als zwei Leimstreifen vorgesehen sein konnen. 

Bei einem Anwendungsf all , gem. dem der Leimvorratsbe- 
halter 33 der ersten Bel ei mungsvorri chtung 32 einen 
Kaltleim enthalt und der Vorratsbehal ter 38 der zweiten 
Beleimungsvorrichtung 37 einen Hei BschmeVzkl eber ent- 
halt, ist im Abl egeberei ch 41 der Wendetrommel 28 
unterhalb des UmhUl 1 ungsstrei fens 31 ein Mittel 42 zum 
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Abbinden der Innenbel eimung in Form einer. Heizvorrich- 
tung 43 vorgesehen, welche dafur sorgt, , daB die durch 
die Leimauf tragsdusen 34 und 36 aufgebrachte Innenbelei- 
mung unmittelbar nach dem Ablegen der Fi 1 terstabgruppen 
27 abbindet und die Fi 1 terstabgruppen 27 auf diese Weise 
unmittelbar nach dem Ablegen auf dem Umhiill ungsstrei f en 
31 fixiert werden, so daB sie sich nicht mehr durch 
auBere Ei nwi rkungen , wie z.B. durch nachfplgende Filter- 
stabgruppen verschieben lassen. 

Zugleich aktiviert die Hei zvorri chtung 43 den HeiB- 
schmel zkl eber fur die Nahtbel eimung . Die auf diese Weise 
zu einer luckenlosen Reihe fixierten Fi 1 terstabgruppen 
27 durchlaufen anschlieBend ein Formteil in Gestalt 
einer Formatkammer 44, in der der Umhull ungsstrei fen 31 
urn die Fi 1 terstabgruppen 27 herumgelegt wird, so daB ein 
kontinuierl icher Filterstrang gebildet wird, wobei der 
durch die Leimauf tragsdQse 39 aufgetragene : HeiBschmelz- 
kleber fur die Nahtbel eimung innerhalb einer Klebkammer 
46 abgebunden wird, die zu diesem Zweck'als Kuhlvor- 
richtung 47 ausgebildet ist. Der auf di6se Weise ver- 
schlossene und versiegelte Filterstrang ^erreicht an- 
schlieBend eine Schneidvorrichtung 48, in*der Kombina- 
t i onsf i 1 terstabe 49 von vorzugsweise mehrfacher Ge- 
brauchslange abgeschni tten werden, die jeweils Filter- 
elemente der unterschi edl i chen Sorten von Filterstaben 6 
und 7 enthalten. 

Eine erfindungsgemaBe Multisegmentfilterherstelleinrich- 
tung mit einer erf i ndungsgemaBen Einrichtung zum Zusam- 
menstellen von Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur Herstel- 
lung von Mul ti segmentf i 1 tern ist in Fig. Z dargestellt. 
Die Strangbildevorrichtung 1 entspricht irri wesentlichen 
der Strangbildevorrichtung 1 der Fig. 1, wobei in Fig. 2 
noch ein Strangabschneider 50 angedeutet ist, mittels 
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dem zu Beginn der Strangbi 1 dung in dem Moment ein 
Abschneiden des Fi 1 terstranges erfolgen kann, indem das 
Umhullen der Fi 1 tersegmente mit Umhull ungsmateri al 
erfolgreich und ordnungsgemaB vonstatten geht. Der 
abgeschni ttene Filterstrang landet dann uber eine 
Rutsche in einem Mullbehalter 56. Es ist ferner in der 
Strangbi 1 devorri chtung 1 noch eine Ei nstoBtrommel 57 
dargestellt, mittels der die Filter n-facher Gebrauchs- 
lange, wie bspw. 2-, 4- oder 6-facher Gebrauchsl ange zur 
weiteren Verarbei tung , insbesondere zum Zusammensetzen 
mit Tabakstocken in eine weitere Maschihe mittels der 
Ei nstoBtrommel 57 eingestoBen werden. 

In Fig. 2 ist auch die Einrichtung zur Zus ammenstel 1 ung 
von Gruppen von Fi 1 tersegmenten zur Herstellung von 
Mul ti segmentf i 1 tern gem. der Erfindung dargestellt. Es 
handelt sich hierbei auch urn eine Gruppenbi 1 devorri ch- 
tung 2, wobei allerdings jeweils selbstandige Funktions- 
einheiten 604, 605.1, 605.2 und 61.1 Verwendung finden. 
Bei der Funkt i onsei nhei t 604 handelt es ! sich um eine 
Weichelementeinheit, mittels der zwei einzelne Filter- 
segmente zugefUhrt werden (Fig. 4a), bei der Funktions- 
einheit 605.1 und 605.2 handelt es sich um eine Weich- 
elementeinheit, mittels der ein ei nzel ner : Fi 1 terstopsel 
bzw. ein einzelnes Fi 1 tersegment doppelter Gebrauchs- 
lange zugefuhrt wird, und bei der Funkt i onsei nhei t 61.1 
um eine Hartel ementei nhei t . Es sind in den Funkti onsei n- 
heiten jeweils Vorratsbehal ter 53*1 ^ 53.3 und 54.1 
vorgesehen, wobei naturgemaB bei der Weichelementeinheit 
605.1, 605.2 bzw. 604 ein Wei chel ementvdrrat sbehal ter 
53.1 - 53.3 vorgesehen ist und in der Hartel ementei nhei t 
61.1 ein Hartel ementvorratsbehal ter 54.1. fn den Weich- 
el ementeinheiten 604 und 605.1 und 605.2 werden weiche 
Segmente oder Sof tel emente , bspw. aus einem Cellulose- 
acetat oder einem Vlies, verarbeitet und die verarbei- 
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teten Segmente auf eine Trommel abgelegt, wohingegen in 
der Hartel ementeinheit 61.1 harte Segmente, wie gesin- 
tertes Granulat, mit Granulat gefullte Hulsen oder leere 
Hulsen, auf einer Trommel positioniert werden. Die 
Gruppenbil devorri chtung 2 bzw. die sel bstandigen Funk- 
tionseinhei ten werden mittels einer Energi eversor- 
gungseinheit 58 mit Energie versorgt. 

Mittels der Multi segment f i Iterherstelleinrichtung gem. 
Fig. 2 sind bspw. Mul t i segmentf i 1 ter fQr Zigaretten 
herstellbar, die vier Fi 1 terel emente aufweisen. 

Es wird nun bspw. ein Softelement doppelter Gebrauchs- 
lange in die Mitte der entsprechenden Mulde 84 der 
Zusammenstell trommel 64.2 (siehe Fig. 5 a) angeordnet. 
Es konnen dann Hartel emente um dieses Softelement 
doppelter Gebrauchsl ange benachbart angeordnet werden, 
woraufhin dann mittels der Funktionseinhei t 604 zwei 
Softelemente auBen um die angeordneten Hartelemente 
angeordnet werden. SchlieBlich wird dann mittels der am 
dichtesten an der Obergabeei nhei t 62 angeordneten 
Funktionseinheit 605.2 ein weiteres Softelement doppel- 
ter Gebrauchsl ange links oder rechts von der Gruppe von 
Fi 1 terel ementen in die jeweiligen Mulden der Obergabe- 
trommel 63.6 bzw. Zusammenstell trommel 64.2 queraxial 
fluchtend angeordnet. Die derart gebildete Gruppe von 
Fi 1 tersegmenten wird dann in eine Obergabeei nhei t 62 
(ibergeben und mittels der an sich bekannten Wendetrommel 
28 langsaxial auf Fordermittel der Strangbi Idevorri ch- 
tung 1 abgelegt, um dann mittels Umhull ungspapi er , das 
von einer Bobine 29, die in Fig. 2 nicht dargestellt 
ist, die allerdings auf einer Bobi nenhal terung 30 
angebracht wird, zu einem Mul ti f i 1 terstrang auszubilden. 
Hierzu kann ein Standard-Fi 1 terumhull ungspapi er ver- 
wendet werden. 
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Es handelt sich bei der Erfindung also insbesondere um 
eine neue Gruppenbi 1 devorri chtung 2, die bspw. mit einer 
KDF der Anmelderin zu einer Fi 1 terherstell i ni e kombi- 
niert werden kann. Es sind Mehrf ach-Fil ter> herstellbar, 
die als 4- oder 6-fach 1 ange Filterstabe in der Filter- 
ansetzmaschine MAX der Anmelderin mit Tabakstocken zu 
Fi 1 terzigaretten verarbeitet werden. 

In Fig. 3 ist eine Variation bzw. eine weitere Ausfiih- 
rungsform der vorliegenden Erfindung im Vergleich zu 
Fig. 2 dargestellt. In Fig. 3 befindet sich im Vergleich 
zwischen den beiden links angeordneten Wei chel ementei n- 
heiten 604 und 605.2 der Fig. 2 noch eine Hartele- 
menteinheit 61.2. Es sind so bspw. Mehrf ach-Fi 1 ter fQr 
Zigaretten herstellbar, die funf verschiedene Segmente 
umfassen. 

In Fig. 4a) ist schematisch eine erf i ndungsgemaBe 
Weichelementeinheit 604 dargestellt, mit der zwei 
einzelne Fi 1 tersegmente zugefQhrt werden. In einem 
Weichel ementvorratsbehal ter 53.1 werden weiche Filter- 
stabe 80, wie bspw. aus Cel 1 ul oseacetat , Qber ein 
ZufUhrelement 70.1 eingebracht. Mittels einer Entnahme- 
trommel 8.1 werden die entsprechenden Filterstabe bzw. 
Fil terelemente 80 bspw. einer 8-fachen Gebrauchsl Snge 
entnommen. FQr eine gesicherte Abnahme der Filterele- 
mente 80 ist die Abwei serrol 1 e 71.1 vorgesehen. Eine 
Vorrichtung zur Entnahme von stabf ormi gen ; Arti kel n aus 
einem Vorrat ist bei spi el swei se aus der DE ; 25 05 998 C2, 
die der US 40 20 973 entspricht, bekannt. 

Die Fil terelemente 80 werden dann auf der Entnahmetrom- 
mel 8.1 mittels eines ersten KreismesseVs 72.1, das 
rotierend betrieben wird und standig an ei:nem Schleif- 
element 73.1 geschliffen wird, in zwei Fi 1 terel emente 81 
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vierfacher Gebrauchsl ange geschni tten . Daraufhin werden 
zwei weitere Schnitte durch zwei weitere Kreismesser 
72.2 die hi nterei nander angeordnet sind, : von denen in 
Fig- 4a) nur das vordere Kreismesser zu erkennen ist, 
durchgef uhrt , so daB die Fi 1 terel emente 81 in insgesamt 
vier Fil terel emente 82 zweifacher Gebrauchsl ange ge- 
schni tten werden. 

Es erfolgt dann eine Obergabe der vier Fi 1 terel emente 
82, die auf der Entnahmetrommel 8.1 langsaxial ange- 
ordnet sind, wie bspw. in Fig. 4b) dargestellt ist, auf 
eine Staff el trommel 13.1, mittels der die Fi 1 terel emente 
82 gestaffelt angeordnet sind, wie in Fig. 4b) auch 
angedeutet ist. Al s nachstes erfolgt eine Obergabe in 
eine Schi ebe-/Schnei dtromtnel 74.1, in der zunachst eine 
queraxiale Ausrichtung der Fi 1 terel emente 82 vorgenommen 
wird, urn diese dann mit dem Krei smesser : 1 72 . 3 in zwei 
Fi 1 terstopsel 83 zu schneiden. Die so : geschni ttenen 
Fi 1 terstopsel 83 werden auf eine 0bergab6trommel 63.4 
ubergeben, urn dann auf eine Schi eb.e-/Obergabetrommel 
75.1 ubergeben zu werden, in der die Fi 1 terstopsel 83 
ausei nandergeschoben werden. SchlieBlich werden die 
ausei nandergeschobenen Fi 1 terstopsel 83 auf eine Zusam- 
menstell trommel 64.1 ubergeben und dann auf eine Ober- 
gabetrommel 63.5, die in Wi rkverbi ndung mit einer 
Zusammenstell trommel 64.2 - 64.5 einer weiteren Funkti- 
onseinheit gebracht werden kann, urn die auf die Oberga- 
betrommel 63.5 abgelegten Fi 1 terel emente mit den auf der 
weiteren Zusammenstel 1 trommel 64.2 - 64.5 abgelegten 
Fi 1 terel emente zusammenzubr i ngen . 

Fig. 4c zeigt schematisch eine weitere erf i ndungsgemaBe 
Ausf uhrungsf orm einer Wei chel ementei nhei t 604 , die im 
GroBen und Ganzen der Wei chel ementei nhei t ! aus Fig. 4a) 
entspricht, bei der allerdings einige Trommeln anders 
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ausgestaltet sind. Die in Fig. 4a) angeordneten Trommeln 
74.1 und 63.4 werden durch eine Schiebe-/Schneid- 
/Schiebetrommel 90.1 ersetzt. Ferner wird die Schiebe- 
Obergabetrommel 75.1 durch eine Obergabetrommel 63.11 
ersetzt. 

Die Schiebe-/Schneid-/Schiebetrommel 90.1 entspricht im 
wesentl ichen der Schiebe-/Schneid-/Schiebetrommel g 0) 
die unter Bezugnahme auf die Figuren 7 und 8 im Folgen- 
den beschrieben wird. Die in Fig. 4d) dargestel 1 ten 
Filterelemente 80 bis 83 werden bis zur Staff el trommel 
13.1 entsprechend wie in Fig. 4a) bearbeitet. Die 
Staffel trommel 13.1 staffelt Filterelemente 2-facher 
Gebrauchsl ange 82 und iibergibt diese auf die Schie- 
be-/Schneid-/Schiebetrommel 90.1. In dieser werden die 
Filterelemente 2-facher Gebrauchsl ange zunachst quer- 
axial ausgerichtet , dann geschnitten und dann langsaxial 
auseinandergezogen, urn anschlieBend die entsprechend 
geschni ttenen Fi 1 terstSpsel 83 mit einem : entsprechend 
vorgesehenen Abstand in langsaxialer Richtung auf die 
Obergabetrommel 63.11 zu Qbergeben, die Ihrerseits 
wieder die Fi 1 terstopsel in Auf nahmemul den 84 der 
Zusammenstell trommel 64.1 Qbergibt. Die Obergabetrommel 
konnte gegebenenf al 1 s bei geometrisch etwas anderer 
Anordnung aus diesem Ausf uhrungsbei spi el herausgenommen 
werden, so daB sich die Bauhohe der Wei chel ementei nhei t 
604 verringern wiirde. 

In Fig. 5a) ist ein weiteres Ausfiihrungsbe'i spi el einer 
erf indungsgemaBen Funkti onsei nhei t 605.1 bzw. 605.2 in 
schematischer Darstellung gezeigt. Mit dieser Funktions- 
einheit 605.1 bzw. 605.2 wird ein einz'elner Filter- 
stopsel doppelter Gebrauchsl ange zugefiihrt. Der Unter- 
schied zu der Funktionseinhei t 604 aus Fig. 4a) besteht 
darin, daB anstelle der stromabwarts erst'en Obergabe- 
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trommel 63.4 eine Staff el trommel 13.3 vorgesehen ist, 
mittels der die geschnittenen Fi 1 terstopsel 83 gestaf- 
felt auf die Schi ebe-/Obergabetrommel 7?. 2 Qbergeben 
werden, so daB pro Mulde in der Schiebe-/Obergabetrommel 
75.2 bzw. pro Mulde in der dieser Einheit zugeordneten 
Zusammenstell trommel 64.2 und Obergabetrommel 63.6 
maximal nur ein Fi 1 terstopsel 83 angeordnet ist. In Fig. 
5b) und Fig. 4b) ist auBerdem schematisch die Aufnahme- 
mulde 84 der Zus ammenstel 1 trommel 64.1 bzw. 64.2 darge- 
stellt. Mit der Funktionseinheit gemaB Fig. 5a werden 
bevorzugt das erste und das letzte Fi 1 tersegment eines 
Multisegmentfilters eingelegt. Bei der Funktionseinheit 
605,2 sind auf der Zusammenstell trommel 64.2 und Oberga- 
betrommel 63.6 jedoch bereits alle vorher eingelegten 
Filterstopsel 83, 87 angeordnet und der neu zugefuhrte 
Fi 1 terstopsel 83 doppelter Gebrauchsl Snge I wi rd an eine 
Seite der Fi 1 tersegmentgruppe angelegt. 

In Fig. 6a) ist eine erf i ndungsgemaBe Hartel ementei nhei t 

61.1 - 61.3 dargestellt. Aus elnem Hartel ementvorratsbe- 
hSlter 54.1 werden uber zwei Zuf uhrschacnte 86.1 und 

86.2 Hartf i 1 terelemente 87 zwei Entnahmetrommel n 8.3 und 
8.4 zugefiihrt. Hierzu ist, wie schematisch in Fig. 6a) 
angedeutet ist, eine Bewegbarkeit der Zuf Ohrschachte 
86.1 und 86.2 real isierbar, urn ein moglichst sanftes 
Obergeben der Hartf i 1 terel emente 87 in die Entnahme- 
trommel n 8.3 und 8.4 vorzusehen. Die Entn ahmetrommel n 
8.3 und 8.4 kdnnen auch entsprechend ausgebildet sein, 
um eine schnelle Obergabe vieler Elemente zu ermog- 
lichen. Hierzu wird insbesondere auf die Patentanmel dung 
der Anmelderin mit dem Titel "Obergabeeinri chtung und 
Mul dentrommel sowie Verfahren zur Obergabe von Ziga- 
rettenkomponenten" verwiesen, die das amtliche Akten- 
zeichen DE 101 46 992.6 hat. Der Inhalt der genannten 
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Patentanmel dung der Anmeltierin soli vol! umf angl i ch in 
dieser Patentanmel dung aufgenommen sein. 

Die gestaffelt, wie in Fig. 6b) angedeutet ist, Qber- 
gebenen Hartf i 1 terel emente 87 werden dann in Schiebe- 
trommeln 16.1 und 16.2 Qbergeben, in denen die Hart- 
filterel emente 87 queraxial in den auf ei nanderf ol genden 
Auf nahmemul den angeordnet werden. Die queraxial fluch- 
tend angeordneten Hartf i 1 terel emente werden uber eine 
Obergabetrommel 63.8 zu der Zusammenstel 1 trommel 64.3 
dieser Einheit Qbergeben und dann zu der Obergabetrommel 
63.7 Qbergeben. 

In Fig. 7 ist eine schematische Draufsicht auf einen 
Teil einer erf i ndungsgemaBen Wei chel emen tei nhei t 604 
oder 605.1 - 605.6 dargestellt, wobei insbesondere ein 
zentrales Element einer erf i ndungsgemaBen ; Wei chel ement- 
einheit 604 oder 605.1 - 605.6 durch die Schiebe-/- 
Schneid-/Schi ebetrommel 90 dargestellt ist* Entspre- 
chende Fi 1 terel emente 82, bspw. Fi 1 terel emente zwei- 
facher Gebrauchsl ange werden von einer Staff el trommel 
13.4 gestaffelt in die Trommel 90 bei * Position a) 
Qbergeben. In Bewegungsri chtung der Trommel 90 werden 
dann die ubergebenen Fi 1 terel emente 82 queraxial fluch- 
tend in den Auf nahmemul den 84 posi tioni eft . Hierzu ist 
eine Mul denabdichtung 92.1 vorgesehen, die ein Heraus- 
fallen der Fi 1 terel emente 82 verhindert, wenn bspw. eine 
die Fi 1 terel emente haltende Saugluft abgeschaltet wird, 
urn die entsprechenden Fi 1 terel emente zii verschieben. 
Dieser Vorgang geschieht in Pos. b) . 

In Pos. c) wird mittels eines Kreismessers 72.7 das 
jeweilige Fi 1 terel ement 82 in zwei Fi 1 terstopsel 83 
zerschni tten . Die beiden Fi 1 terstopsel 83 werden dann in 
Pos. d) voneinander wegbewegt. Hierzu wird wieder ein 
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Teil der Saugluft,. die die Fi 1 terstopsel halt, ausge- 
schaltet, so daB auch an dieser Stelle eine Muldenab- 
dichtung 92.2 notwendig ist. In Pos. e) werden dann die 
Fi 1 terstopsel 83 auf die Zusammenstel 1 trommel 64.4 uber- 
geben und ggf. mit schon darauf sich befindenden weite- 
ren Fi 1 terstopsel n bzw. Fi 1 terel ementen zusammenge- 
stel 1 t . 

In Fig. 8 ist die Funkt i onswei se der erf i ndungsgemaBen 
Schi ebe-/Schneid-/Schi ebetrommel 90 dargestellt. Es sind 
jeweils in den verschi edenen Positionen a) bis e) die 
fur den Vorgang wesentlichen Elemente dargestellt. In 
Fig. 8a) werden die gestaffelten Fi 1 terel emente 82 in 
die Auf nahmemulden 84 ubergeben. Es wirkt dann Saugluft 
von der linken Seite auf die Fi 1 terel emente 82 in Fig. 
8b), so daB diese sich nach links an den linken Anschlag 
93 bzw. 93.2 bewegen. Anstelle der Beauf schl agung mit 
Saugluft konnte auch ein Schiebeel ement c 88 Verwendung 
finden, das nicht in Fig. 8 dargestel 1 t ' i st , sondern 
bspw. in Fig. 9 . Die Fi 1 terel emente 82 liegen nun 
queraxial fluchtend in den Auf nahmemul den 84 vor. 

In der Pos. c) wird der linke Anschlag 93.1 bzw. 93.2 
ein wenig weggeruckt von den Fi 1 terel ementen 82, urn dann 
mit einem Kreismesser 72.7 einen Schnitt durchzuf uhren , 
so daB sich Fil terstopsel 83 ausbilden. 

In Pos. d) werden mittels Saugl uftbeauf schl agung zwi- 
schen den Elementen diese voneinander wegbewegt, so daB 
beide Fi 1 terstopsel 83 an den beiden Anschlagen 93.1 und 
93.2 sowie 94.1 und 94.2, also links und rechts, an- 
liegen. In Pos. e) werden die Anschlage links und rechts 
ein wenig von den Fi 1 terstopsel n 83 wegbewegt, so daB 
diese frei in eine weitere Trommel ubergeben werden 
konnen . 



PCT/EP02/09746 



BNSDOCID: <WO 03O24256A2J. > 



WO 03/024256 PCT/EP02/09746 

25 

In Fig. 9 sind in den verschi edenen Positionen a) bis e) 
jewei 1 s schemat i sche Hal bschni ttsdarstel 1 ungen der 
erf i ndungsgemaBen Schi ebe-/Schnei d-/Schi ebetrommel 90 
dargestellt. In Pos. a) liegen die Fi 1 terstopsel 82 
gestaf f el t hi ntereinanderl i egend vor. Das. links ange- 
ordnete Fi 1 terel ement 82 ist im Schnitt dargestellt und 
das rechts angeordnete Fi 1 terel ement 82 in:einer Drauf- 
sicht. Die Fi 1 terel emente 82 werden mittels Saugluft 
durch Luf tbohrungen 106 und 107 in der Auf nahmemul de 84 
gehalten. Die Saugluft wird durch einen Luf tsteuerkorper 
98 je nach Rotationsposition der Trommel 90 gesteuert. 
In dieser Position geschieht ein Saugeh durch vier 
Luf tbohrungen 106 und 107 uber eine Ausfrasung 100 zu 
dem LuftauslaB 99. Die Richtung der Saugluft ist durch 
Pfeile dargestellt. Die Trommel 90 bewegt sich uber eine 
Welle 102, die uber Kugellager 101 und ein Nadellager 
103 gelagert ist. Ferrier ist eine Taumel schei be 97.1 
bzw. 97.2 dargestellt, an der die linked und rechten 
Anschlage 93.1 bzw. 93.2 und 94.1 bzw. 94 1 2 angebracht 
sind. Die Bewegung der Taumel schei be wird uber einen 
Kurvenkorper 109 gesteuert, der durch eirte Drehmoment- 
stUtze 96 gestutzt wird. 

In Pos. b), in der ein schemati scher Halbschnitt durch 
die erf i ndungsgemaBe Trommel 90 gezeigt ist, sind die 
Fi 1 terel emente 82 queraxial hi nterei nander angeordnet 
dargestellt. Es ist ferner schematisch eiri Schiebeele- 
ment 88 dargestellt, mittels der das hinter dem vorderen 
Fil terel ement angeordnete Fi 1 terel ement mffi dem vorderen 
Fi 1 terel ement in eine fluchtende Position geschoben . 
wurde. Anstelle des schematisch dargestellten Schiebe- 
elements 88 ist es auch moglich, ei ne en tsprechende 
Verschiebung mit Saugluft vorzusehen, wie in der Fig. 8 
b) auch ansonsten angedeutet ist. In diesem Fall ist das 
Schi ebeel ement nicht notig. Es handelt sich insofern urn 
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eine alternative Ausf Qhrungsf orm, die der Einfachheit 
halber gemeinsam in eine Zeichnung eingebracht ist. 

In der Pos. b) der Fig. 9 werden die Filterelemente 82 
von links mit Saugluft uber die ganz links angeordneten 
Luftbohrungen 106 und 107 beauf schl agt . Hierdurch 
bewegen sich die Fi 1 terel emente 82 an den linken An- 
schlag 93.1. Dazu sind die restlichen Luftbohrungen 106 
durch den Luf tsteuerkorper 98 verschl ossen . Damit die 
Filtereleraente aus den Mulden nicht herausf al 1 en , ist 
eine Mul denabdi chtung 92.1 vorgesehen. Diese Muldenab- 
dichtung 92.1 hat an der rechten Seite eine Bffnung 110 
oder Ausfrasung 110 zur Atmosphare, damit beim Saugen 
der Filterelemente nach links kein Vakuum auf. der 
rechten Seite entsteht, was ein nach links Bewegen der 
Filterelemente verhindern konnte. 

In Pos. c) der Fig. 9 ist der linke Anschlag etwas nach 
links bewegt worden, so daB ein Schnitt mittels eines 
Kreismessers 72.7, das in die Messernut 104 eingreift, 
vorgenommen werden kann, ohne das links angeordnete 
Filterelement zu quetschen. In dieser Position werden 
die Filterelemente 82 bzw. die dann geschni ttenen 
Filterstopsel 83 wieder durch Saugluft entsprechend 
gehalten. 

In Pos. d) der Fig. 9 werden die geschni ttenen Filter- 
stopsel 83 voneinander weg bewegt. Hier±U wird sowohl 
die linke Seite der Mulde als auch die rechte Seite der 
Mulde 84 mit Saugluft versehen und zwar durch die 
jeweiligen Luftbohrungen 106 und 107. Damit' kein Vakuum 
zwischen den sich voneinander weg bewegenden Filterstop- 
seln entsteht, ist in der Muldenabdi chtun'g 92.2 eine 
Luftbohrung 108 im Bereich der rechten Seite des links 
angeordneten Fi 1 terstopsel s 83 vorgesehen. 
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SchlieBlich werden in Pos. e) der Fig. 9 zunachst die 
jeweiligen Anschlage 93.1 bzw. 93.2 und 94-1 bzw. 94.2 
von den Fi 1 terstopsel n 83 wegbewegt, urn diese dann auf 
die ZusammensteU trommel 64.4 ubergeben zu konnen. 

i 

Mit der erf indungsgemaBen Trommel werden also insbe- 
sondere Fi 1 terstSpsel ausgeri chtet , geschnitten und 
gespreizt. Dieses fuhrt dazu, daB bspw. die in Fig. 4a) 
schematisch dargestel 1 ten, stromabwart i g liegenden 
Trommeln 74.1, 63.4 und 75.1 durch eine einzige Trommel 
90 ersetzt werden konnen, so daB die erf i ndungsgemaBe 
Funktionseinhei t sehr platzsparend gebaut werden kann. 

In Fig. 10 a) ist schematisch eine weitere AusfQhrungs- 
form einer erf i ndungsgemaBen Wei chel ementei nhei t 605.3 
dargestellt, mittels der zwei einzelne Fi 1 tersegmente 83 
einer ZusammensteU trommel 64.5 zugefQhrt werden. In 
einem Wei chel ementvorratsbehal ter 53.4 werden weiche 
Filterstabe 79, wie bei spi el swei se aus Zel 1 ul oseacetat , 
Ober ein Zuf Qhrel ement 70.3 eingebracht. Mittels einer 
Entnahmetrommel 8.5 werden die entsprechenden Filter- 
stabe bzw. Filterelemente 79 bei spi el swei se einer 
16-fachen Gebrauchsl ange entnommen. FQr eine gesicherte 
Entnahme der Filterelemente 79 ist die Abweiserolle 71.3 
vorgesehen . 

Die Filterelemente 79 werden dann auf der Entnahme- 
trommel 8.5 mittels eines ersten Kreismessers 72.8 und 
zwei zweiten Kreismesser 72.9, die jeweils Qber Schleif- 
mittel 73.8 und 73.9 standig gescharft werden, in vier 
Filterelemente 81 4-facher Gebrauchsl ange : ' geschnitten. 
Daraufhin werden die geschni ttenen Filterelemente 81 in 
eine Staff el trommel 13.5 Ubergeben, so daB diese wie in 
Fig. 10 b) dargestellt ist gestaffelt auf ; der Staffel- 
trommel 13.5 angeordnet sind. Auf der dara'uf folgenden 
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Schiebe-/Schneidetrommel 74.3 werden die zunachst 
gestaffelten Filterelemente 81 queraxial fluchtend 
verschoben um dann mittels eines weiteren sich rou- 
tierend bewegenden Krei smessers 72.10 in jeweils zwei 
Filterelemente 82 2-facher Gebrauchsl ange • geschni tten zu 
werden. Diese werden dann auf die Staff el trommel 13.4 
gestaffelt Qbergeben. Es folgt dann die erf i ndungsgemaBe 
Schiebe-/Schneid-/Schiebetrommel go, mittels der die 
Filterelemente 2-facher Gebrauchsl ange 82 in Filter- 
elemente 1-facher Gebrauchsl ange 83 geschnitten werden 
und ausei nandergezogen werden, um dann auf die Zusam- 
menstel 1 trommel 64.5 Qbergeben zu werden. AnschlieBend 
an die Zusammenstell trommel 64.5 ist die Obergabetrommel 
63.9 angeordnet, auf die die Filterelemente 83 Dbergeben 
werden . 

Figur 11 zeigt in einer schemat i schen Sei t'enansicht ein 
weiteres Ausf iihrungsbei spi el einer erf i ndungsgemSBen 
MultisegmentfilterherstelTeinrichtung mit einer Strang- 
bildevorrichtung und einer anderen GrUppenzusammen- 
stelleinrichtung gemaB der Erfindung. Aristelle der in 
den Figuren 2 und 3 dargestel 1 ten Zusammeristel 1 trommel n 
64.1 - 64.5 und den mit diesen in Wi rkverbi ndung ste- 
henden Obergabetrommel n 63.5, 63.6 und 63.7 sowie 63.9 
tritt ein Forderband 120, das in diesem speziellen 
Ausf iihrungsbei spiel sich Qber die vier dargestel 1 ten 
Funktionseinheiten 605.4 - 605.6 und 61.3 erstreckt: Je 
nach Wunsch der Fabrikation der Mul ti segmentf i 1 ter 
werden entsprechende Wei chel emente und Hartelemente uber 
die diversen Trommeln in den Funkti onsel ementen 605.4 
605.6 und 61.3 verarbeitet und transporti ert und mittels 
einer entsprechend angepaBten Ubergabetrom'mel auf das 
Forderband 120 aufgelegt. Hierbei werden die Filterseg- 
mente in entsprechend vorgesehene Aufnahmemul den 131 
abgelegt. Das Forderband 120 bzw. eine Vielzahl von 
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Forderbandern 120.1 - 120.3 wird bzw. werden Qber ein 
Antriebsrad 121 und ein Umlenkrad 122 in Forderri chtung 
130 bewegt. Um die Fi 1 tersegmente in den . Auf nahmemul den 
des Forderbandes 120 zu halten ist ein Vakuumkasten 123 
vorgesehen, dessen Funktion im folgenden unter Bezug- 
nahme auf die Figuren 12 und 13 naher beschrieben wird. 

Nach Ablegen samtlicher Fi 1 tersegmente , die fQr einen 
Mul ti segmentf i 1 ter bzw. einen Doppelmul ti segment fi 1 ter 
vorgesehen sind, werden diese mittels einer Obergabe- 
trommel 63.10 und einer weiteren Gbergabetrommel 63.11 
auf die an sich bekannte Wendetrommel 28 Qbergeben, um 
daraufhin in einem langsaxialen Verfahren Umhilllungs- 
material um einen f ortl auf enden Fi 1 terstrang beispiels- 
weise in der bekannten KDF-Maschine der Anmelderin zu 
bringen. Es ist ferner ein Rei ni gungskasten 124 vorge- 
sehen, mittels dem das Forderband 120 bzwi die F6rder- 
bander 120.1 - 120.3 gereinigt werden kdnnen und zwar in 
einer Position, in der keine Fi 1 tersegmente in den 
Mulden liegen. Hierzu kann bei spi el swei se Blasluft 
Verwendung finden. 1 

In Fig. 12 a) und Fig. 12 b) ist schematisch darge- 
stellt, wie die BestUckung mit Fi 1 tersegmeriten in einem 
AusfOhrungsbeispiel erfolgt, wobei der dazugehorige 
Vakuumkasten 123 in Fig. 12 b) dargestellt ! ist. Zunachst 
einmal bewegt sich das Forderband 120 in Forderri chtung 
130. In Fig. 12 a) sind entsprechende Va'kuumof f nungen 
132 dargestellt, die, wenn beaufschlagt mit Vakuum, dazu 
fuhren, daB Fi 1 tersegmente 83.1 - 83.4 in deren Position 
auf der Vakuumof f nung 132 gehalten werdenJ Die Lage A 
entspricht der Position, in der die Wei chel ementei nhei t 
605.6 ein Fi 1 terel ement 83.1 in etwa mi'ttig auf das 
Forderband in eine entsprechenden AufnVhmemul de 131 
ablegt. Daraufhin werden zwei Hartelemente 83.2 im 
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Bereich der Hartel ementei nhei t 61.3 auf das F6rderband 
bei B abgelegt. AnschlieBend werden mittels eines ersten 
Schiebeelements 134 die Filterelemente 83.1 und 83.2 
zusammengeschoben. AnschlieBend werden i zwei weiche 
Filterelemente 83.3 auBen um die schon abgelegten 
Fi Uerel emente abgelegt und zwar in der Weichel ement- 
einheit 605.5 und zwar an der Position C. Auch diese 
Weichelemente werden an die vorher schon abgelegten 
Filterelemente angedrQckt und zwar mittels eines Schie- 
beelements 135. SchlieBlich wird noch ein weiteres 
Weichelement 83.4 in der Weichel ementeinheit 605.4 
linksseitig bei D abgelegt und anschlieBend mittels 
eines Schi ebel ements 136 zusammengeschoben. Es ergibt 
sich somit eine Fi 1 terstabgruppe 27. 

In Fig. 12 b) ist schematisch dazu eine Anordnung einer 
Vakuumoffnung 133.1 des Vakuumkastens 123! dargestellt, 
wobei einige VakuumSf f nungen 132 in den ' •; dazugeh8ri gen 
Aufnahmemulden 131 der Veranschaul i chung halber mit 
eingezeichnet sind. Es ist deutlich erkennbar, daB sich 
die Vakuumoffnung 133.1 in Forderrichtung vergr6Bert und 
zwar dergestalt, daB die jeweils abgelegten Filter- 
elemente 83.1 - 83.4 mit Vakuum beauf schl agt werden 
kQnnen. 

In Fig. 13 a) und 13 b) ist eine andere erf i ndungsgemaBe 
Ausfiihrungsform der Belegung mit Fi 1 terel ementen auf 
einem Forderband 120 bzw. wie in Figur 13 a) dargestellt 
ist, auf sechs Forderbander 120.1 - 120.6 dargestellt. 
Bei dieser Fi 1 terel ementbel egung werden zunachst die 
auBenl iegenden Filterelemente aufgelegt und'. am Ende das 
innenl iegende Fi 1 terel ement . Am Ende findet mittels des 
Schiebeelements 137 ein Zusammenschi eben der aufgelegten 
Filterelemente zu einer Fi 1 terstabgruppe -27 statt. In 
Fig. 13 b) ist entsprechend auch die Vakuum8f f nung 133.2 
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dargestellt, die diese Art der Fi 1 terbel egung des bzw. 
der Forderbander entspricht. 

Der Vorteil der Verwendung eines Forderbandes anstelle 
von Fordertrommeln liegt zu einem daran, daB aufgrund 
einer kont i nui erl ichen Forderung keine radialen Krafte 
auf die Fi 1 tersegmente wirken, so daB ein sehr schon- 
ender Transport geschehen kann. Zudem existieren weniger 
Obergaben und es ist weniger haufig notwendig Luftdruck 
an- bzw. auszuschal ten , so daB auch eine gerauscharmere 
Einrichtung ermoglicht ist. SchlieBlich ist das Produk- 
ti onsmateri al immer im Sichtbereich des Bedi enpersonal s , 
so daB Fehler sehr schnell erkannt werden konnen. 

Durch die Verwendung sel bstandiger Funktionseinhei ten 
bei einer Einrichtung zum Zusammenstel 1 eri von Gruppen 
von Fil tersegmenten zur Herstellung von Mul t i segment- 
filtern ist es moglich, bspw. bei Verwendung von harten 
Elementen durch Einsatz von mehreren Modulen eine 
Steigerung der Produkti onsl ei stung zu erreichen. Es ist 
ferner eine hohe Produkti onsl ei stung mogli-ch, wenn nur 
Wei chmodul e bzw. Wei chel ementei nhei ten Verwendung 
firiden. Es sind so insbesondere zwei bis :! funf Filter- 
segmente pro Mul ti segmentf i 1 ter herstellbar. Entspre- 
chende Granulate werden vorzugsweise konf ekt i oni ert in 
Hart el ementen eingesetzt. 

Durch die erf i ndungsgemaBen Vorr i chtungen bzw. Einrich- 
tungen ist ein sehr geringer Maschinenbauaufwand notig. 
Ferner ist ein geringes Funkt i onsri si ko gegeben, da 
bekannte Verfahren bei einigen Prozesse'n angewendet 
werden, wie insbesondere das bekannte Strangverf ahren 
oder bspw. das Verfahren, das in der DE-OS 24 52 749 
beschrieben ist und bei der Strangmaschi ne KDF der 
Anmelderin Verwendung findet. 
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Einrichtung zum Zusammenstell en von Gruppen von Filter- 
segmenten zur Herstellung von Mul t1 segmentf 1 1 tern der 
t abakverarbei tenden Industrie und Mul dentrommel 

PatentansprOche 

1. Einrichtung zum Zusammenstel 1 en von Gruppen (27) von 
Filtersegmenten (6, 7, 79, 80 - 83, 83.1 - 83.4, 87) zur 
Herstellung von Mul ti segmentf 11 tern (49) der tabakver- 
arbeitenden Industrie in elnem Strangverf ahren , wobei je 
Multisegmentfilter (49) wenlgstens zwei unterschiedl Iche 
Arten von Fi 1 tersegmenten (6, 7, 79, 80 - 83, 83.1 - 
83.4, 87) vorgesehen sind, dadurch gekennzei chnet , daB 
die Einrichtung in eine Mehrzahl von sel bstandigen 
Funktionseinheiten (604, 605.1 - 605.6, 61.1 - 61.3) 
unterteilbar ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB je Art eines Fi l.tersegments (6, 7, 79, 80 - 83, 83 .1 
- .83.4, 87) eines Mul t i segmentf i 1 ters (49) eine 
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Funktionseinhei t (604, 605.1 - 605.6, 61.1 - 61.3) 
vorgesehen ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB je Fil tersegment (6, 7, 79, 80 - 83, 
83.1 - 83.4, 87) eines Mul t i segmentf i 1 ters (49) eine, 
insbesondere einzlge, Funkti onsei nhei t (604, 605.1 
605.6, 61.1 - 61.3) vorgesehen ist. 

4. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Mehrzahl selb- 
standiger Funkti onsei nhei ten (604, 605.1 - 605.6, 61.1 - 
61.3) in einer Reihe dergestalt angeordnet sind, daB 
wenigstens ein Teil der Forderel emente (8.1 - 8.5, 13.1 

- 13.6, 16, 16.1 - 16.2, 63.1 - 63.10, 64.1 - 64.5, 74.1 

- 74.3, 75.1 - 75.2, 90) zweier benachbarter Funktions- 
einheiten (604, 605.1 - 605.6, 61.1 - 61.3) in Wirk- 
verbindung bringbar, insbesondere ineinander greifbar 
s i nd . 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Forderel emente (63.1 - 63.10, 64.1 - 64.5) 
Zusammenstelltrommeln (64) und/oder Obergabetrommel n 
(63) umfassen. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4 und/oder ; 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in Wi rkverbi ndung bringbaren 
Forderelemente (63.1 - 63.10, 64.1 - 64.5)' horizontal in 
einer Reihe angeordnet sind. 

7. Einrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB jede Funktionseinhei t 
wenigstens eine Zusammenstel 1 trommel (64. 1 - 64.5) 
umf aBt . 
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8. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 4 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Gruppe (27) von 
Filtersegmenten (6, 7, 79, 80 - 83, 83.1 - 83.4, 87) 
mittels der Forderel emente queraxial forderbar sind. 

9. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein 
Forderband (120, 120.1 - 120.3) vorgesehen ist, das 
queraxial zur Forderr i chtung (130) Auf nahmemul den (131) 
fur Fi 1 tersegmente (83.1 - 83.4) umf aBt , ; wobei wenig- 
stens zwei benachbarte Funktionseinhei ten (604, 605.1 
605.6, 61.1 - 61.3) jeweils wenigstens ein Forderel ement 
(63.1 - 63.10, 75.1 - 75.2, 90) umfassen, das in Wirk- 
verbindung mit dem wenigstens einen Forderband (120, 
120.1 - 120.6) bringbar ist. 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Funkt i onsei nhei t wenigstens ein : Forderel ement 
(63.1 - 63.10, 75.1, 75.2, 90) umfaBt, da* in Wirkver- 
bindung rn.it dem wenigstens einen Forderband (120, 120.1 

- 120.6) bringbar ist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 9 und/oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Forderri chtung (13Q) des wenig- 
stens einen Forderbandes (120, 120.1 - 120.6) horizontal 
ist. 

12. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 9 

- 11, dadurch gekennzeichnet, daB MitteT (123, 132, 
133.1, 133.2) zum Fixieren von Filtersegmenten in den 
Aufnahmemul den (131) vorgesehen sind. 

13. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 9 

- 12, dadurch gekennzeichnet, daB wenigsten's ein Mittel 
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(134 - 137) zum Verschieben von in den Auf nahmemulden 
(131) angeordneten Fil tersegmenten vorgesehen ist. 

14. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 9 

- 13, dadurch gekennzei chnet , daB wenigstens ein SSu- 
berungselement (124) zum Saubern des wenigstens einen 
Forderbandes (120, 120.1 - 120.6) vorgesehen ist. 

15. Einrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 9 

- 14, dadurch gekennzei chnet , daB mehrere nebenei nander 
angeordnete Forderbander (120.1 - 120.6) vorgesehen 
sind, die im wesentlichen parallel zueinander bewegbar 
si nd. 

16. Multisegmentfilterherstelleinrichtung mit einer 
Strangbildevorrichtung (1) und einer Obergabevorri chtung 
(62) zur Obergabe von Gruppen (27) von F^ 1 tersegmenten 
(6, 7, 79, 80 - 83, 83.1 - 83.4, 87) aus einer Ein- 
richtung nach einem oder mehreren der AnsprQche Ibis 15 
in die Strangbildevorrichtung. 

17. Muldentrommel (90) zum langsaxialen Positionieren 
von zu durchtrennenden und/oder durchtrennten stabformi- 
gen Artikeln (79, 80 - 83, 83.1 - 83.4) der tabakver- 
arbeitenden Industrie in Auf nahmemul den (84) mit beweg- 
bar ausgebi ldeten Ausri chtanschl agen (93.1, 93.2, 94.1, 
94.2), dadurch gekennzei chnet , daB wenigstens ein 
Positioniermittel (92.1, 92.2, 93.1, 93.2, : 94. 1 , 94.2, 
106 - 108) zum voneinander weg Positionieren zweier in 
einer Auf nahmemul de (84) langsaxial nebenei nander 
angeordneten stabformigen Artikeln (6, 7, 79, 80 - 83, 
83.1 - 83.4, 87) vorgesehen sind. 
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18. Muldentrommel nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein der Muldentrommel (90) zugeordnetes 
Schneidmi ttel (72,1 - 72.10) vorgesehen ist. 

19. Muldentrommel nach Anspruch 17 und/oder 18, dadurch 
gekennzei chnet , daB das wenigstens eine Pbsi t i on i ermi t- 
tel (92.1, 92.2, 93.1, 93.2, 94.1, 94.2, 106 - 108) 
wenigstens ei nen Saugl uf tkanal (106 - 108)*umfaBt. 

20. Muldentrommel nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens zwei Saugl uf tkanal e (107, 108) 
vorgesehen sind, die langsaxial an gegeftiiberl i egenden 
Enden der Auf nahmemul de (84) angeordnet sind. 

21. Muldentrommel nach einem oder mehreren der Anspruche 
17 bis 20, dadurch gekennzei chnet , daB ein6 BelQftungs- 
offnung (108) in einer Mul denabdi chtung (92.2) vorge- 
sehen ist. 

22. Muldentrommel nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bel (if tungsof f nung (108) in einem 
Bereich der Mul denabdi chtung (92.2) vorgesehen ist, der 
derart angeordnet ist, daB eine BelOftung zwischen zwei 
langsaxial benachbart angeordneten stabformigen Artikeln 
(6, 7, 79, 80 - 83, 83.1 - 83.4, 87) ermoglicht ist. 

23. Muldentrommel nach einem oder mehreren der Anspruche 
17 bis 22, dadurch gekennzei chnet , daB Mittel (88, 110) 
vorgesehen sind, urn die in queraxial aufeinander fol- 
genden Auf nahmemul den (84) auf genommenen . und gestaf- 
felten Artikel (6, 7, 79, 80 - 83, 83.1 --83.4, 87) in 
eine queraxial fluchtende Position zu uberf^uhren, in der 
vorzugsweise ein Schneidvorgang ausfuhrbar ist. 
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24. Muldentroromel nach einem oder mehreren der Anspriiche 
17 bis 23, dadurch gekennzei chnet , daB die eine Stirn- 
seite der stabformigen Artikel beauf sch] agenden Aus- 
richtanschlage (93.1, 93.2, 94.1, 94.2) relativ zu den 
Aufnahmemulden (84) 1 angsverschi ebbar sind' 

25. Selbstandige Funkti onsei nhei t (604, 605.1 - 605.6), 
insbesondere zum Zufiihren von Fi 1 tersegmenten (6, 7, 79, 
80 - 83, 83.1 - 83.4) zu weiteren Fi 1 tersegmenten , 
mittels der Gruppen (27) von Fi Uersegmeriten zur Her- 
stellung von Mul ti segmentf i 1 tern (49) der tabakverar- 
beitenden Industrie in einem Strangverf ahren zusammen- 
stellbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Funk- 
tionseinheit (604, 605.1 - 605.6) wenigstens eine 
Muldentrommel (90) nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 17 bis 24 umfaBt. 

26. Einrichtung nach einem oder mehreren d6r Anspriiche 1 
bis 16 mit wenigstens einer Muldentrommel (90) nach 
einem oder mehreren der AnsprQche 17 bis 24. 

27. Multisegmentfilterherstelleinrichtung mit wenigstens 
einer Muldentrommel (90) nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 17 bis 24. 

mk 
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(57) Abstract: The invention relates to a device for combining groups of filler segments (6, 7, 80-83, 87) lor producing multi- 
segment filters (49) of the tobacco industry in a continuous process, according to which two multi-segment filters each of at least two 
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in receiving troughs (84) using mobile alignment stops (93, 94). The invention is further characterized in that the device can be 
subdivided into a plurality of autonomous functional units (604, 605, 61). The inventive device is further provided with at least one 
positioning device (92, 106- 108) for positioning, at a distancc to each othcr^ two rod-shaped afticlcs~(83) disposed side by side in a 
receiving trough (84) in a longitudinal relation. 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 



BNSDOCID: <WO„ 



_03024256A3J_> 



WO 03/024256 A3 I Ifl! 1111 II llllll lllll 1111 1 11 lit IIHI lllfl Illlt BUI Ml I11I1D llll till iill 



Oil, GM, HR, IIU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, 
KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MO, MK, 
MN, MW, MX, MZ, NO, NZ, OM, PH, PL, PT, RO, RU, 
SIX SE, SO, SI, SK, SL, TJ, TM, TN,TR, IT, TZ, UA, UG, 
US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 



(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (GM, 
GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), 
curasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, Ml), RU, TJ, 
TM), curopaisches Patent (AT, BE, BG, Cll, CY, CZ, DE, 
DK, EE, liS, EI, FR, GB, GR, Us, IT, LU, MC, NL, PT, 



SE, SK, TR), OAPI-Patcnt (BF, BJ, CP, CO, CI, CM, OA, 
ON, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TO). 

Ver6ffentlicht: 

— mil Internationale m Recherche nbericht 

(88) VeroffentHchungsdatum des internationalen 

Recherchenberichts: 4. December 2003 

Y.ur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazeite verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die lirfindung betrifft cine Einrichtung /.urn Zusammcnstcllen von Gruppcn von Fillcrsegmentcn (6, 7, 
80-83, 87) /ur Merstellung von Mu Hi segment lit tern (49) der tabakverdrbcitenden Industrie in cincm Strangvcrfahrcn, wobei je Mul- 
lisegmentfiltcr wenigstens zwei untcrschicdlichc Arten von Eiltersegmentcn (6, 7, 80-83, 87) vorgeschen sind. Die Erfindung bcuim 
femer cine Muldcntrommel (90) zum langsaxialen Positionicren von zu durchtrennenden und/odcr durchlrcnnten stabformigen Ar- 
tikcln (80-83) der tabakverarbeitenden Industrie in Aufnahmcmulden (84) mil bewegbar ausgcbildcten Ausrichtanschlagcn (93, 94). 
Die Erfindung zcichnct sich dadurch aus, dass die Einrichtung in cine Mchrzahl von selbstandigcn Punklionseinhciten (604, 605, 
61) untcrtcilbar ist. Ausscrdem zcichnct sich die Erfindung dadurch aus, dass wenigstens ein Positioniermittcl (92, 106-108) zum 
voneinandcr wcg Positionicren /.wcicrin cincr Aufnahmcmuldc (84) langsaxial nebeneinander angeordnelcn stabformigen Artikcln 
(83) vorgeschen sind. 
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Nach der tntemattonalen Patentklassttikalion (IPK) Oder nach der nalionaten Klassiflkatlon und der IPK 



a RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MindestprOfstoff (Klassifikatlonssyslom und Klassifikationssymbole ) 
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Wahrend der internatlonalen Recherche konsuUierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



1 Kategorte" 


Bezeichnung der VeiWfentllchung, sowett erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


X 


US 3 368 460 A (BERNHARD SCHUBERT) 
13. Februar 1968 (1968-02-13) 
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"E* alteres Dokutnent, das jedoch erst am Oder nach dem Internationalen 
Anmeldedatum verSffentlicht worden Ist 
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anderen im Recherchenbericht genannlen Veroffentlichung belegt werden 
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ausgefuhrt) 

■C Veroffentlichung, die slch auf eine mundllche Cffenbarung. 

eine Benutzung, eine Ausslellung oder andere Mafinahmen bezieht 
"P* Veroffenltichung, die vor cfem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffcntticht worden Ist 



*T* Spatere VerQIfentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum ver6ffentlicht worden ist und mit der 
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Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der »>r zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besondcrcr Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
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erfinderischer Tatlgkcit bcruhend betrachtet werden 

■Y - Veroffentlichung von besonderer Bedeulung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatlgkelt beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit oiner oder mehreren anderen 
Verdffenllichungen dieser Kaiegorle In Verblndung gebracht wlrd und 
diese Verblndung fur einen Fachmann nahellagend ist 
Veroffentlichung, die Mitglied derselbcn Patcntfamilie ist 
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Feld I Bemerkungen zu den Anspruchen, die slch als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von P,.nkt p *.« 1 



Gemae Artlkel 17(2)a) wurde aus folgenden GrOnden nr bestimmte AnsprOche keln Recherchenbericht 



erstellt 



1. | | AnsprOche Nr. 

well sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behorde nicht verpflichtet ist, namlich 



2. | | AnsprOche Nr. 



3. I | AnsprOche Nr. 

well es slch dabei urn abhangige AnsprOche hande.t, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Begel 6.4 a) abgefaBt sind. 
FeM II Bemerkungen bei mangelnder EinheMichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die Internationale Recherchenbeh6rde hat festgestellt, daB diese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen entha.lt 

siehe Zusatzblatt 
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